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Leine&Linde is a Swedish company dedicated to
production of encoders and accessories for heavy
duty applications. Some of the values offered by
Leine &Linde are local technical support and pos-
sibility of 24 hours express delivery.

On our website www.leinelinde.com you can find
data sheets and other product information.

Leine &Linde ist ein schwedisches Unternehmen, das
sich auf die Produktion von Drehgebern und Zubehor
flir den harten Einsatz in Gewerbe und Industrie
spezialisiert hat. Dabei zeichnet sich Leine&Linde
unter anderem durch kundennahen technischen
Support und mogliche 24-Stunden-Expressliefe-
rungen aus.

Auf unserer Homepage www.leinelinde.de finden Sie
Datenblétter und sonstige Produktinformationen.

SEUAMAESE — Z LMl A3 H T 3 AT M 4
T as AR SRIN P R AL 8 W) o SRR RT LU %
FHRRAEAR SR, DL AT RE 2 HE 24 /NN

TEFRATH M %E www.leinelinde.cn b, #0] PLk )
HIEERSHA = MER.




-

[ =

Leine &Linde AB claims copyright on this docu-
mentation. It is not allowed to modify, extend

or to hand over to a third party and/or copy this
documentation without written approval from
Leine & Linde AB.

Specifications and content in this document are
subject to change without prior notice due to our
continuous strives to improve functionality and
performance of our products.

Leine &Linde AB beansprucht das Urheberrecht an
dieser Dokumentation. Ohne vorherige schriftli-
che Zustimmung von Leine & Linde AB ist es nicht
gestattet, diese Dokumentation zu modifizieren,

zu erweitern, an Dritte weiterzugeben und/oder zu
kopieren.

Spezifikationen und Inhalt dieses Dokuments kon-
nen im Rahmen unseres Ziels, die Funktionalitat und
Leistung unserer Produkte fortlaufend zu verbessern,
ohne Vorankiindigung gedndert werden.

Leine&Linde AB B EEH AR . £ RS
Leine & Linde AB PHI SRVFE UL T, 28 b A SRyt
ATIBE 25T BREE AL 4R 5 —J7 Fl /s A2 1
PAIBO) TR B2 = S hRe FvERE, BT DAA
SCRS F R AN P 25 0T e 2 AR A TR E A R s T
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The following models are fully covered by these
mounting instructions:

Folgende Modelle werden vollstdndig von dieser
Montageanleitung abgedeckt:

A
W

AR WA T T R A5

SI™= The following models have customised properties
" and may deviate slightly from these mounting
instructions:

- Folgende Modelle besitzen kundenspezifische
Merkmale und kénnen daher geringfligig von dieser
Montageanleitung abweichen:

TR S EE AR, W RS AR R I
ECpE

MRI 2202
MRI 2206
MRI 2302
MRI 2306

MRI 2292
MRI 2296
MRI 2392
MRI 2396



Risk of bodily
injury

-

Verletzungs-
gefahr

L
N Btk

1.2)

2

Important before mounting begins:

1.1 Switch off the power.

1.2 Make sure the machine is at a standstill. The
product is to be mounted on a rotating part that
can cause bodily injury when in motion.

9 Wichtig! Vor Beginn der Montage:

1.1 Strom ausschalten.

1.2 Sicherstellen, dass die Maschine stillsteht. Das
Produkt wird auf einem rotierenden Teil mon-
tiert, das im Betrieb eine potenzielle Verletzungs-
gefahr darstellt.

@ i
EESyL S
1.2 WIRHLASLL T LIRS . 7% i e e e e
PRk, EIBEPIRA T RIS B S %
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Scanning head

2.1 Scanning head

2.2 Mounting holes

2.3 LED indication,
Power

2.4 LED indication,
scanning

2.5 Connector or cable

2.6 Distance tool

Abnehmer

2.1 Abnehmer

2.2 Montagebohrungen

2.3 LED-Anzeige,
Versorgung

2.4 LED-Anzeige,
Abtastfunktion

2.5 Stecker bzw. Kabel

2.6 Montagehilfe,
Abstandhalter

Ak

21 HHik

22 EHAL

2.3 LED 87, HLIR
2.4 LED f7R, HHH
25 FERARTRLS
2.6 MR E

Flange mount

2.7 Ring segment

2.8 Magnetic tape

2.9 Tethers

2.10 Segment mounting
holes

2.11 Flange mounting
holes

2.12 M6 screws
with washer

Flanschmontage

2.7 Ringsegment

2.8 Magnetband

2.9 Kontaktpunkte

2.10 Bohrungen
Segementmontage

2.11 Bohrungen
Flanschmontage

2.12 M6-Schrauben
mit Vorlegescheiben

2R

2.7 W4rEIBL

2.8 WA

29 RA

2.10 Bradi L

211 VR gL

2.12 M6 RLL [ 3

ClampFit

2.13 Ring segment

2.14 Magnetic tape

2.15 Tethers

2.16 Segment mounting
holes

2.17 M6 screws
with washer

2.18 ID and segment
number

ClampFit

2.13 Ringsegment

2.14 Magnetband

2.15 Kontaktpunkte

2.16 Bohrungen
Segmentmontage

2.17 M6-Schrauben
mit Vorlegescheiben

2.18 ID- und Segment
nummern

ClampFit

2.13 oy EI B

2.14 WA

215 R4

2.16 BBl

2.17 M6 IE L2
2.18 IDAIE 5
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Risk of damage
to the product
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The product is a precision measuring instrument. It

» should be handled with care, by experienced person-

nel. The warnings below apply in the event of effects
outside the limit values stated in the product’s data
sheet.

The product may be damaged

3.1 by ESD discharges if the electronics are touched

3.2 if the shaft is exposed to high mechanical forces

3.3 by moisture or chemical fluids (do not install
cable pointing upwards)

3.4 if it is exposed to extreme temperatures

3.5 if it is exposed to powerful vibrations or shock

3.6 by short-circuits or an excessively high supply
voltage

3.7 by impacts or knocks or other physical damage

3.8 if it is exposed to close permanent magnet.

Dieses Produkt ist ein Prézisionsmessgerat. Es muss
daher von geschultem Personal mit Sorgfalt be-
handelt werden. Die nachfolgenden Warnhinweise
gelten fiir Einwirkungen, die auSerhalb der im Pro-
duktdatenblatt angegebenen Grenzwerte liegen.

Schéden am Produkt kénnen durch Folgendes verur-

sacht werden

3.1 durch elektrostatische Entladung bei Berithren
der Elektronik

3.2 durch zu starke Kréfte an der Welle

3.3 durch Feuchtigkeit und chemische Fliissigkeiten
(keine nach oben gerichteten Kabel anbringen)

3.4 durch extreme Temperaturen

3.5 durch zu starke Vibrationen und Erschitterungen

3.6 durch einen Kurzschluss oder eine zu hohe
Betriebsspannung

3.7 durch Schlédge, Stof3e oder andere physische
Einwirkung

3.8 durch Néhe zu einem Dauermagneten.

ARFE SO RS A A A . R SIR N SN O
fE. DLFESIEHT, F= e AR RE
T .

FERRTE T AU LR Bl R AR

3.1 FL 7 il A AT 11 LR

3.2 i EAER 7K

3.3 WHVE B SRR ok (AN B e B L )
3.4 BRI~

3.5 RIZIRBh s

3.6 A PR B L O

3.7 WZEAT, I e U SR

3.8 FEUTRBEARTE LR o

11
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Flange mount
Fixing with axial
screws

-

Flanschmontage
Befestigung mit
Axialschrauben

D
iR R
R AT [
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=~ Flange mounting procedure:

" Step1. Check that the dimensions of the mating shaft match the
specifications in the encoder’s datasheet. Check that the ID
number is the same for all the segments. The only digit that
can be different is the segment digit, which is the last one.

Step 2. The segments must be fitted counter clockwise in ascending
number order (e.g. 1234567-012-01-1, 1234567-012-01-2).
Mount the ring segments using the M6 screws and washers
supplied. Tighten them to a torque of 7 Nm.

Step 3. Fix the ring to the flange of the shaft using M6 screws and
washers. Make sure the labels are facing out from the flange.

‘ Ablauf Flanschmontage:
Schritt 1.Sicherstellen, dass die Abmessungen der Gegenwelle den

Angaben im Drehgeber-Datenblatt entsprechen. Sicher-
stellen, dass die ID-Nummer, abgesehen von der letzten
Ziffer, bei allen Segmenten identisch ist. Die letzte Ziffer ist
die Segmentnummer.

Schritt 2.Die Segmente sind im Uhrzeigersinn in aufsteigender nume-
rischer Reihenfolge zu montieren (Beispiel: 1234567-012-
01-1, 1234567-012-01-2 usw.). Die Ringsegmente mit den
mitgelieferten M6-Schrauben und Unterlegscheiben montie-
ren und mit einem Drehmoment von 7 Nm anziehen.

Schritt 3.Den Ring mit M6-Schrauben und Unterlegscheiben am
Wellenflansch befestigen. Sicherstellen, dass die Aufkleber
vom Flansch weg zeigen.

PR SR il

U REETHECAR N R A TR A Ik A R A I 2 b R
¥eo THIRATT X B LI 1D SR . ME—RiFAa
[ fr A By, WS A

ok BB E T AT e s (Blin: 1234567-012-01-1,
1234567-012-01-2). I HBAFI YT Me HRET IR Rl B B ode 4
ik, H7 NmifAEFTE.

%35 H M6 BB LRI I IR ] B ik s
W IRbRZEAE D BRI,

él% @ Pt from customer
[ =

‘ @ Kundenkomponente
P ® it
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ClampFit mount
Friction fitting to
shaft

ClampFit-Montage
Kraftschliissige
Verbindung mit
der Welle

ClampFit 223
b b BEE
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ClampFit mounting procedure:

Step 1. Make sure the surface where the encoder will be
mounted is clean from any grease or dirt.

Step 2. Check that the dimensions of the mating shaft

match the specification in the encoder data sheet.

Step 3. Draw a straight line on the shaft for reference to
align the segments.

Step 4. The segments must be fitted counter clockwise in
ascending number order (e.g. 1234567-012-01-1,
1234567-012-01-2). Clamp the ring onto the shaft
by mounting the segments with the shaft inside.
Tighten them to a torque of 7 Nm.

Ablauf ClampFit-Montage:

Schritt 1.Sicherstellen, dass die vorgesehene Montageober-
flache flr den Drehgeber frei von Schmutz und
Fett ist

Schritt 2.Sicherstellen, dass die Abmessungen der Welle
den Angaben im Drehgeber-Datenblatt
entsprechen.

Schritt 3. Zur Orientierungshilfe fiir die Ausrichtung der
Segmente eine gerade Linie auf der Welle
aufbringen.

Schritt 4.Die Segmente sind im Uhrzeigersinn in aufstei-
gender numerischer Reihenfolge zu montieren
(Beispiel: 1234567-012-01-1, 1234567-012-01-2
usw.). Den Ring durch Zusammenfiigen der Seg-
mente um die Welle herum an dieser befestigen
und mit einem Drehmoment von 7 Nm anziehen.

ClampFit 3% F2:
BB TR RmAD AR IR E %, Joihisteit

5.
o REEIERRAN ROl R A g i s i
TR .

B3 fEH L EHLMESE, UXFERIE.
Fa: BBNHET TR IR g ()
l: 1234567-012-01-1, 1234567-012-01-2) «
I 1 B e P ISR B S B
E. A7 NS

él% @ Pt from customer
[ =

‘ @ Kundenkomponente

P ® it
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Align the
scanning head

Abnehmer
ausrichten

e
%

5.2
S

Tolerance for
angle displace-
ment

Winkelversatz-
toleranz

.
gﬁﬁ%ﬁﬁ&
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When mounting the scanning head, center the mark
for alignment on the top of the head with the signal
centre of the magnetic tape on the ring. Maximum
axial displacement is + 4 mm.

Bei der Montage des Abnehmers die Ausrichtungs-
markierung oben am Abnehmer zentriert zum Sig-
nalzentrum des Magnetbands am Ring ausrichten.
Maximal zuldssiger Axialversatz: + 4 mm.

SAERT, A FRIRRE A, DU T 5 5
BB 5 LA 5. BRI RIS + 4 mm.

The scanning head angle displacement cannot
exceed + 5 degrees with reference to the ring’s signal
centre.

Der Winkelversatz des Abnehmers darf im Verhdlt-
nis zum Signalzentrum des Rings nur bis zu + 5°
abweichen.

SHEME S0, A MEAR AR R « 5
s

17
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Adjust the gap
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Luftspalt
anpassen
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Mount the
scanning head

Abnehmer
montieren
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Use the included distance tool to make sure that the
correct gap between scanning head and ring is met:
e MRI 2XX6 Air gap 0.1-6 mm (Nominal 3 mm)

e MRI 2XX2 Air gap 0.1-3 mm (Nominal 1 mm)

Mit Hilfe des mitgelieferten Abstandhalters sicher-
stellen, dass der Abstand zwischen Abnehmer und
Ring korrekt ist:

e MRI 2XX6 Luftspalt 0,1-6 mm (Nennwert 3 mm)
e MRI 2XX2 Luftspalt 0,1-3 mm (Nennwert 1 mm)

A5 FH A D00 T L PR A A S RS 22 () P 1) B 4
B R HE -

e MRI 2XX6 % [H]Ff 0.1-6 mm (FRFK 3 mm)

o MRI 2XX2 7/ [Alf 0.1-3 mm (AFFX 1 mm)

When the necessary mechanically adjustments are
made, mount the scanning head unit with two M8
screws and washers. Do not forget to remove the
distance tool afterwards.

Nach Abschluss der erforderlichen mechanischen Jus-
tierungen die Abnehmereinheit mit zwei M8-Schrau-
ben und Unterlegscheiben befestigen. Anschliefend
sicherstellen, dass der Abstandhalter entfernt wird!

HEAT B OHUMOR T 5, A M8 WA 22 FI48 &
R E . AR EICHRTR NI T A,

@D Part from customer

@D Kundenkomponente

@

19



6
=iz

Check points
for mechanical

mounting

Kontrollpunkte
bei mechanischer
Montage

O
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=~ Check the radial runout by slowly rotating the com-

" plete assembly. The gap between ring and scanning
head should be inside the permitted tolerance in full
circle (see chapter 5.2).

The LED marked “SCANNING” on the scanning head
will be lit with fixed green light when the gap is
within the tolerance. If it’s blinking, adjustments
need to be done.

‘ Den Radialversatz durch langsames Drehen der
gesamten Baugruppe prifen. Der Luftspalt zwischen
Ring und Abnehmer muss iber die volle Umdrehung
innerhalb der Toleranzgrenzen liegen (s. Punkt 5.2).

Liegt der Luftspalt innerhalb der Toleranzgrenzen,
leuchtet die Anzeige ,SCANNING" am Abnehmer
durchgéngig grin. Blinkt die Anzeige, muss der Luft-
spalt korrigiert werden.

o AR R e s A R AR B R A WAL . RRER
3 22 1 F9 TR B 2 0 E 5 ) SO VR A 55 (B33
#5528 .

[RIBRAE A 22V I AT, #3483k A LED FRid “44
T BT RITEINER, RG22
kS

él% @ Pt from customer
[ =

‘ @ xundenkomponente
P ® it
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Check points
for electrical
mounting

-

Kontrollpunkte
bei elektrischer
Montage

O
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7.1 Use a shielded twisted-pair cable. The shielding
must be connected to the chassis at both ends
and be earthed at one point.

7.2 Keep potential sources of disturbance at the rec-
ommended distance from the cable. Make sure
that the length of the cable does not exceed the
value specified in the product data sheet.

7.3 Ensure that the cable’s bending radius exceeds
the permitted minimum value.

7.4 Do not combine old encoder parts with new ones,
when replacing a worn out or broken encoder.

7.1 Verwenden Sie ein geschirmtes, paarig verdrilltes
Kabel. Der Schirm soll auf beiden Seiten aufge-
legt und an einer Stelle geerdet werden.

7.2 Potenzielle Storquellen auf empfohlenem Ab-
stand halten. Sicherstellen, dass die Kabelldnge
nicht den im Produktdatenblatt angegebenen
Wert Uiberschreitet.

7.3 Sicherstellen, dass der Biegeradius des Kabels
uber dem zuldssigen Mindestwert liegt.

7.4 Beim Auswechseln von Drehgebern niemals
alte und neue Drehgeberkomponenten mitein-
ander kombinieren.

7.0 AE DR S R s o o L L AU B
JRE P, IR .

7.2 TR T IUIRURCE A B PR A I B S
T O FE A AN 7 it Bl 2 P O R AL

7.3 TAERHLZLIN S ih A2 By fo VR B /ML

7.4 BRI EIR R AL AR, T Z0ROHT IH g i
AL
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=~ Extra scanning head

B If additional scanning head is used, place the heads
180 degrees from each other.
Zusiétzlicher Abnehmer
Bei Einsatz eines zusdtzlichen Abnehmers ist dieser
im Verhéltnis zum ersten Abnehmer um 180 Grad
versetzt anzubringen.

P i )

WRAE Ak, KRR S ek 180
HE .

él% @ Accessories from Leine & Linde
[ =
‘ @ Zubehor von Leine & Linde

o @ o

25



9 9.l
=

Certificates and
approvals

- 9.2)

Zertifikate und
Zulassungen
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Leine & Linde products conform to several standards
and approvals. Certificates and documentation may
be provided upon request to your local Leine & Linde
representative.

9.1 UL/CSA standards, type approval
Most Leine & Linde products have been type
tested in accordance with IEC 61010. The product
box label states if the product conforms to the
standard. When the product is to be operated
in accordance with IEC 61010-1, the power must
be supplied from an isolated secondary circuit
with current or energy or power limitation as
per IEC 61010-1, [EC 60950-1, or by a class 2
secondary circuit as specified in UL 1310.

9.2 CE marking and Declaration of conformity
Most Leine & Linde products conform to the
protection requirements of Council Directive
2014/30/EU related to EMC when applicable.
The product box label states if the product
conforms to the standard.



‘ Produkte von Leine & Linde erfiillen die Auflagen
einer Reihe von Normen und Zulassungen. Auf
Anfrage sind Zertifikate und Dokumentation beim
Leine & Linde-Vertreter in Threr Ndhe erhdltlich.

9.1 Zulassung geméf3 UL-/CSA-Normen
Die meisten Produkte von Leine & Linde wurden
gemafd IEC 61010 typgepriift. Bei Verwendung
des Produkts geméafs I[EC 61010-1 muss die
Spannungsversorgung aus einem isolierten
Sekundérkreis mit Strom-, Energie- oder Leis-
tungsbegrenzung nach IEC 61010-1, IEC 60950-1,
bzw. aus einem Sekunddrkreis der Klasse 2 nach
UL 1310 erfolgen.

9.2 CE-Kennzeichnung und Konformitétserkldrung
Die meisten Produkte von Leine & Linde erfiillen
die EMV-Sicherheitsanforderungen gemafs Richt-
linie 2014/30/EU (sofern anwendbar). Auf der
Produktverpackung ist angegeben, ob das Produkt
der jeweiligen Norm entspricht.

SRONRAE 7 A5 A 2 WOATIERRHE . 375170 18 23t )
AR ZCA SSNETE B AVAE AT

o 9.1 UL/CSA e
T RIHEHE SEGNPRAE )R 22 5507 0
[EC 61010 ZRHIHBATIMNR . 7= S & L ids
A% TR AT A bR A S R
& 1EC61010-1 ARifEigqT, JLH 2 fAsr
9 R RS, L PRI e O A PR R
4 IEC 61010-1. IEC 60950-1, HAKIE
UL 1310 A MA%IIEE 2 R IRAEE.
9.2 CE bRiRFfF &1 B
SEYNMRAE 1)K 2 B0 TR R B LR e Pk
2014/30/EU $a 2 MR ER . =it b
HIbR 25 277 Sl 5 T B b
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Products from Leine&Linde are usually components
in larger systems. These applications require the
system as a whole to be tested, and do not depend
on the component specifications only.

Instructions in these mounting instructions apply to
products from Leine &Linde, not for the system as a
whole. If products are used in a way for which they
are not intended, this is at the user’s own risk.

Bei Produkten von Leine &Linde handelt es sich in
der Regel um Komponenten, die Bestandteile gro-
ferer Anlagen sind. Diese Anwendungen erfordern
Tests der gesamten Anlage und sind nicht aus-
schliefdlich von der Spezifikation dieser Komponente
abhingig.

Die Anweisungen in dieser Montageanleitung gelten
ausschlie8lich fiir das Produkt von Leine &Linde
und nicht fiir die gesamte Anlage. Wird das Produkt
auf eine dafiir nicht vorgesehene Weise eingesetzt,
erfolgt dies auf eigene Gefahr.

SEYNRAE 77 BB R K RGP oo, X

NP R T RGEEAT R, AR T4

PR -

A B AOGE A T 3ENMRAE = i, A 2 A
ARG WRBEEBH B, AP &AL
FRAE A o
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Monteringsanvisningar pa ytterligare sprak finns pa
www.leinelinde.se

Hay instrucciones de montaje en otros idiomas en
www.leinelinde.es

WMHCTPYKUMM NO YCTAHOBKE Ha APYrvX A3blkax npusese-
Hbl Ha www.leinelinde.com






